PRODUKCJA
DOPASOWANA DO TWOICH POTRZEB



Nasza misja:

Elastycznie reagujqc na potrzeby klienta realizujemy nawet
te zamowienia, ktorych nie podejmujq sie inni, wykonujqc je
z zachowaniem najwyzszej jakosci od doradztwa do montazu
u klienta.

Nasze wartosci:

Jakosé, elastycznosc, innowacyjnosc, efektywnosc,
odpowiedzialnosc, szacunek i zaufanie.
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PROMONT

KIM JESTESMY

PROMONT jest polska firma, ktéra
poprzez jako$¢ wytwarzanych
wyrobow i swiadczonych ustug,
chce nie tylko spelnia¢ wymagania
europejskiego rynku, ale takze
promowac region dolnoslaski.
JesteSmy otwarci na wspoiprace

z firmami krajowymi i zagranicz-
nymi, ktére daza do zwiekszenia
asortymentu produkcji poprzez
ksztaltowanie przyjaznych cen dla
odbiorcow.

Chcac osiagnac réznorodnosc
w asortymencie i dobre wyniki

jakos$ci produkcji w kazdym roku
przeznaczamy znaczne Srodki na
inwestycje zwiekszajace mozliwo$-
ci wykonawcze oraz rozszerzajace
powierzchnie produkcyjne.

CO ROBIMY

Dzialalno$¢ firmy opiera sie
na czterech filarach:

- Projektowanie, produkcja,
montaz i serwis przemystowych
instalacji wentylacyjnych
i klimatyzacyjnych

- Projektowanie, produkcja
i sprzedaz wymiennikéw ciepta

- PRO-FITT - szafy i obudowy dla
przemystu

- Obroébka skrawaniem

JAK ZACZYNALISMY

PROMONT dziala na rynku od
1988 roku. Spoéika powstata jako
samodzielne biuro projektowe,
wspomagajace firmy w znajdowa-
niu nietypowych rozwigzan

w zakresie techniki powietrza,
ktdére dedykowane byly dla
kopalni, papierni, przedsiebiorstw
przemystowych i firm ustugowych.
W 1994 zakupiliSmy pierwsze
maszyny i rozpoczeliSmy produk-
cje wlasnych urzadzen. Od tego
czasu zaczeliSmy rowniez rozwijaé
sie w branzy obrébki metalu
oferujac zaawansowane obudowy
»SZyte na miare”. Swiat poznat
nasze produkty w 2002 roku. Od
samego poczatku $cisle wspolpra-
cujemy z Politechnika Wroctawska,
aby méc oferowac klientom
najnowoczesniejsze rozwigzania

techniczne i wykonawcze.

ODPOWIEDZIALNOSC
SPOLECZNA

Promont nieustannie
inwestuje w zasoby ludzkie,
ochrone $rodowiska
i lokalng spotecznos¢.

Wspomagamy zaréwno
dziatanos$¢ sportowg jak
i oSwiatowa naszego miasta.

Otaczamy opiek3a socjalna
naszych pracownikéw i ich
rodziny.
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JAK SIE ROZWIJAMY

PROMONT postrzega rozwdj
poprzez innowacyjnos¢. Nasz dziat
projektowy, jako najwazniejszy

w firmie, nieustannie pracuje nad
wprowadzaniem nowych produk-
tow oraz ulepszaniem istniejgcych.
Réwnolegle inwestycje w najnow-
sze rozwigzania technologiczne
pozwalaja utrzymywac nasz park
maszynowy na europejskim
poziomie. W wyniku tego wytwa-
rzamy produkty najwyzszej
jakosci w pelni dopasowane do
potrzeb naszych klientéw.

JAK JESTESMY
OCENIANI

Certyfikaty:

- System zarzadzania jako$cia:
PN-EN ISO 9001:2008

- ISO Spawalnicze: PN-EN ISO
3834-2

- Diamenty Forbesa

- Gazele Biznesu

- Pracodawca roku

Atesty:

- Atest higieniczny — lamelowe
wymienniki ciepla

- Atest higieniczny — Centrale

wentylacyjne / klimatyzacyjne

AN

1SO 9001:2008

i ®
TUVRheinland

| www.tuv.com
ID 9105051554

ISO SPAWALNICZE

PN-EN ISO 3834-2



NASZ PARK MASZYNOWY 02

Najwazniejsza dla nas jest
jakos¢ i zadowolenie
klienta. Rozumiemy, ze
kluczem do tego jest pelna
kontrola procesu
produkcyjnego. Od
poczatku dzialalnosci
inwestujemy
W najnowoczesniejsze
maszyny, ktore
rozszerzaja nasze
zdolnosci produkcyjne,
eliminuja niepotrzebne

NASZ ZAKEAD PRZYGOTOWANY JEST DO OBROBKI: koszty oraz gwarantuja
- BLACH WEGLOWYCH, - BLACH ALUMINIOWYCH I i ako$é
- BLACH NIERDZEWNYCH NaJwyzszq jakosc.

POSIADAMY JEDEN Z NAJNOWOCZESNIEJSZYCH
PARKOW MASZYNOWYCH, NA KTORY SKEADAJA
SIE:

1. Maszyny do obrébki blach:

- Laser do ciecia i spawania 3D firmy TRUMPF

- 5 laseréw firmy TRUMPF

- 2 maszyny kombinowane do ciecia i wykrawania firmy TRUMPF

- 5 pras do giecia firmy TRUMPF

- 2 prasy hydrauliczne

- 1 prasa mechaniczna

I'wiele innych, jak: maszyna do formowania narozy, walcarka, zaginarka.

2. Maszyny do obrébki skrawaniem:

- Frezarki, w tym: 5-osiowe centrum obroébcze, frezarka bramowa
- Tokarki automatyczne oraz konwencjonalne

- Automaty tokarskie do toczenia pracujace w 11 osiach

- Laboratorium pomiarowe

- Wywazarka

3. Spawanie, przygotowanie powierzchni oraz malowanie:

- Spawanie - 20 stanowisk MIG, MAG, TIG

- Przygotowanie powierzchni — maszyna do zaoblenia krawedzi, komora
do $rutowania i kulkowania.

- Malowanie - w pelni automatyczna linia do malowania proszkowego .
oraz kabiny do malowania na mokro FREZARKA BRAMOWA

- Sitodruk




NASZE PRODUKTY
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Zaprojektujemy dla Ciebie. Bez kompromiséw.
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WYKONAMY

ZAPROJEKTUJEMY

Od wielu lat dostarczamy produkty, ktére charakteryzuja sie wytrzyma-
todcia, trwalo$cig i bezpieczenstwem uzytkowania. Doswiadczenie jakie
posiadamy pozwala nam na zastosowanie naszych urzadzen w wielu
galeziach przemystu spozywczego.

Ksztaltujemy klimat w pomieszczeniach:

» mieszkalnych i uzytecznosci publicznej

¢ przemystowych
» upraw grzyboéw (pieczarek, boczniakéw, shitake)
* hodowli trzody chlewnej i drobiu
o przetworstwa mleka
* produkcji artykutéw cukierniczych oraz chipséw
* w pomieszczeniach magazynowych

Wsréd wyrobéw produkowanych przez Firme Promont znajdziecie

Panstwo:

» wentylatorowe chlodnice cieczy

* parowniki do lad chlodniczych

¢ chlodnice i nagrzewnice wodne ramowe

* nagrzewnice parowe

* lamelowe wymienniki ciepla

 radiatorowe pompy ciepla

* centrale klimatyzacyjne

e agregaty grzewczo - wentylacyjne typu AGW (przeznaczone dla ferm
drobiu oraz chlewni $win)

* elementy instalacji wentylacyjnych

* agregaty FEERUM /do suszenia ziarna/

« szafki energetyczne i teleinformatyczne

* obudowy akustyczne

“
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PRZETESTUJEMY




OGRZEWANIE BUDYNKOW | PODGRZEWANIE WODY
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RADIATOROWA POMPA CIEPEA

Radiatorowa Pompa Ciepla zaliczana jest do klasy pomp powietrze-woda,
ktdra dzieki swojej innowacyjnej konstrukceji pozyskuje ciepto skraplania
i parowania czynnika. Zgodnie z wymaganiami normy PN EN 14511
wspotczynnik efektywnosci COP dla pomp ciepla tej klasy powinien
wynosi¢ min 3,1 przy temperaturze otoczenia +2°C. Oferowana Pompa
Ciepla znacznie przewyzsza te wymagania i osigga 4,3.

55

Wymagana wartos$¢ wspdtczynnika efektywnosci
pompy ciepta dla standardowych warunkéw
poréwnawczych wg normy PN-EN 14511-2
Warunki obowiazujgce od 2011 r.

1.5
-25-23-21-20-18-17-15-13-12-10 -8 -7 6 -5 4 -3 -2 -1 0 1
Temperatura otoczenia °C

2 3456 7 8 910

Rezultaty uzyskane na drodze czteroletnich badar pompy ciepta w warunkach eksploatacyjnych

Radiatorowa Pompa Ciepla jest urzadzeniem bezobstugowym.

W naszej pompie ciepla zastosowany jest naturalny czynnik chlodniczy
oraz energooszczedna sprezarka typu SCROLL, a takze radiatorowy
parownik grawitacyjny jako dolne zrédlo ciepta.

Pompa ciepta typu RPC przystosowana jest do wspoélpracy z
niskotemperaturowg instalacja centralnego ogrzewania o parametrach:
+ 35°C — temperatura wody na zasilaniu C.O.

+ 30°C — temperatura wody na powrocie z instalacji C.O.

Charakteryzuje sie niskim kosztem eksploatacji

* 4 razy mniejszym niz ogrzewanie kotlem elektrycznym zasilanym
energia wg taryfy pozaszczytowej,

e ponad 4,5 razy nizszymi niz ogrzewanie olejem opatowym,

* 5 razy nizszym niz ogrzewanie gazem LPG

e prawie 2 razy nizszym niz gazem ziemnym GZ 50

e prawie 1,5 razy nizszym niz ogrzewanie kotltem na wegiel kamienny.

ZALETY:

* Innowacyjna konstrukcja
gwarantuje wysoka sprawnos¢
i niezawodnosg,

* niskie koszty eksploatacyjne
poprzez wyeliminowanie pomp
obiegowych,

* brak koniecznosci wykonywania
odwiertédw gtebinowych lub pozio-
mych wezownic gruntowych,

* brak mozliwosci wyeksploatowa-
nia dolnego Zrédta ciepta, ponie-
waz jest ono w petni odnawialne,

* brak hatasu oraz produktow
ubocznych np. spalin,

* fatwy i nie wymagajacy znacz-
nych nakladéw finansowych

montaz.

MONTAZ PRZY BUDYNKU

Model pompy ciepta RPC 40 RPC 60 RPC 80

Moc grzewcza w warunkach zgodnych z EN14511. Temperatura otoczenia parownika +2° C
Temperatura medium grzewczego kierowanego na instalacje grzewcza +35°C

Pobér mocy w warunkach zgodnych z EN 14511
Wspotczynnik efektywnosci pompy ciepta COP w warunkach zgodnych z EN 14511
Napiecie zasilania

Wymagany przeptyw minimalny medium grzewczego przez skraplacz [dm?3/h]

Min. objetos$¢ ztadu sprzegta hydraulicznego stanowigcego ztad medium grzewczego instalacji CO [dm?3/h]

Szacowana powierzchnia domu jaka jest w stanie ogrza¢ pompa ciepta

£0.8.4 kW 10,25-10,75 15,6-16,7
e kw kw
2,0 kw 2,5 kw 3,9 kw
40-43 41-43 40-43

380-400V/3+N /50 Hz

2700 dm*/h 2900 dm?/h 3790 dm*h
320 dm/h 320 dm3/h 320 dm3/h
120 dm*/h 150 dm*/h 220 dmé/h



UPRAWA GRZYBOW

AGREGATY PIECZARKARSKIE AGEP

Komory stacjonarne typu AGEP powstaly na bazie polaczenia doswiad-
czen i wspéipracy polskich i holenderskich producentéw pieczarek.
Opracowano standardowe urzadzenia dla wielkosci 120, 200, 300, 400,
600, 800, 1100, 1500, jak réwniez na 1800 m2. Bedac producentem
wszystkich elementéw wchodzacych w sklad agregatu, otwarci jesteSmy
na rozwigzywanie problemow i realizacje réznorodnych potrzeb, ktére
wystepuja w trakcie produkcji pieczarek i kompostu.

Wszystkie elementy agregatu, za wyjatkiem ramy, wykonane s z blachy
aluminiowej dopuszczonej do stosowania w przemysle spozywczym.

Rama no$na agregatu wykonana jest z blachy ocynkowanej, zapewniaja-
cej bardzo dobra ochrone antykorozyjng oraz odpowiednia wytrzymaltosc.

Wymienniki wykonywane sg na bazie rurek miedzianych i lamel
aluminiowych z kolektorami miedzianymi lub stalowymi. Agregaty
wykonywane sa sekcyjnie jako podzespoly dzielone i skrecane tak, ze
istnieje mozliwos$¢ bezproblemowego ich montazu i przytaczenia do
instalacji powietrznej oraz grzewczo-chlodniczej. Miedzy chlodnica
inagrzewnica znajduje sie klapa rewizyjna, ktéra po zdjeciu umozliwia
kontrole oraz czyszczenie wymiennikéw ciepla.

Agregaty wykonywane sa w dowolnej konfiguracji, dzieki czemu
uzytkownik moze dobra¢ odpowiadajacy mu agregat, z uwzglednieniem
mozliwo$ci montazowych. Urzadzenia typu AGEP sa zbudowane z ma-
terialdw pozwalajacych na transport powietrza uzywanego do klimaty-
zacji pomieszczen przemyshu spozywczego.

Wszystkie materialy uzyte do budowy agregatu sa pochodzenia
polskiego lub krajéw Unii Europejskiej.
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AGEP

Jako firma specjalizujgca sie w
technice obrobki powietrza, wyko-
rzystujemy takze elementy instalacji
wspotpracujacej

z agregatami tj.:

« filtry powietrza

* czerpnie powietrza

* Wyrzutnie powietrza

« zaluzje nadcisnieniowe

* przewody powietrzne

* przepustnice

* automatyke

TYPOSZEREG

Agregaty produkowane sg w typosze-
regu od 120 do 1800. Ich wielkos¢
definiowana jest przez powierzchnie
uprawy. Moga posiada¢ dwa lub
jeden wentylator.

GLOWNE ELEMENTY
SKLADOWE AGREGATU AGEP

1. komora mieszania

2. przepustnica wieloptaszczyznowa

3. chtodnica

4. komora dysnatsowa z klapa rewizyjng
5. nagrzewnica

6. dyfuzor

7. krdciec elestyczny na ssaniu
wentylatora

8. wentylator promieniowy typu Wa
9. silnik wentylatora

10. rama nosna ocynkowana

11. taca ociekowa



UPRAWA GRZYBOW

DANE TECHNICZNE AGREGATOW.

Tabela 1
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AGREGAT Z JEDNYM
WENTYLATOREM

Moc

Moc

Wydajnos¢

Spietrzenie

Moc

Strumien wody | Strumier wody

nagrzewnicy | chtodnicy | powietrza | Wentylatora | silnika e U chtodniczej / Mkasa

Qu kWl | Qu kW1 | v imehg APc[Pa] | N [kw] Flt/rsa;?k;':]' Et/;?;?k;':] kel

120 20 34 2500 400 0,75 0,31/5,05 1,33/18,07 120
200 215 50 4000 600 11 0,47/13,47 2,03/16,02 160
300 50 80 6000 480 1,5 0,64/19,95 2,64/21,84 200
400 70 100 8000 600 3,0 0,89/8,94 4,08/24,46 300
600 120 154 12000 650 2x3,0 1,64/11,70 6,11/17,78 550
800 160 200 16000 700 2x3,0 2,06/14,82 8,00/31,48 670
1100 180 260 21000 800 7,5 2,63/10,71 10,36/28,06 850
1500 220 300 25000 900 15,0 2,81/15,67 12,11/28,09 900

Wydajnos$¢ podano przy predkosci powietrza na wymiennikach w = 2,5 m/s i nastepujgcych parametrach:
- nagrzewnica: woda 80/60°C (powietrze wejsciowe: t = -5°C, AT = 25°C)
- chtodnica: woda 6/12°C (powietrze wejsciowe: t = 26°C, ¢ = 90%, Ai = 40+45 kJ/kg)t

W tabeli 2 zamieszczono podstawowe wymiary agregatow z jednym
wentylatorem o figurze RD 901 LG 90

Tabela 2

Wymiar w [mm]

115

Z2RN ]

1 =

Takie rozwigzanie stosuje sie dla
powierzchni uprawy 120, 200, 300,

400, 1100, 1500, 1800 m?

AGREGAT Z DWOMA

120 2140 2100

200 2390 910 780 1007 1115 2380 917 587 329 700 355 280

300 2540 1010 880 1117 1115 2490 917 642 274 800 355 280

400 3040 1185 1080 1282 1191 3000 971 725 246 1000 400 315

1100 4345 1710 1500 1775 1915 4305 1575 981 594 1500 630 500
Tabela 3

Wymiar w [mm]

-ﬂ-ﬂ--------

600 3700 1930 1580 1240 1191 3660 971 345 1700 400

800 3700 1930 1700 1240 1191 3660 971 722 345 1830 400 5

W tabeli 3 podano gtéwne wymiary gabarytowe agregatéw z dwoma
wentylatorami o figurze RD 901 LG 90.

Wydajno$¢ urzadzen klimatyzacyjnych produkowanych przez nasza
firme PROMONT zawiera sie w przedziale od 1000 do 35000 m3/h.
Agregaty moga by¢ wykonane w réznych konfiguracjach.

WENTYLATORAMI

S50 0000000000000 000000000000

Fi4 |

T

X1 §




HODOWLA TRZODY CHLEWNEJ | DROBIU

AGREGATY GRZEWCZO-WENTYLACYJNE AGW

Aby proces produkcyjny przebiegal bez zaklocen konieczne jest zastoso-
wanie wlasciwej wentylacji pomagajacej w utrzymaniu mikroklimatu
optymalnego dla danego typu produkcji zwierzece;.

Podstawowym zadaniem wentylacji jest wymiana powietrza zuzytego na
Swieze, a takze utrzymanie wiasciwej temperatury oraz usuniecie
substancji takich jak para wodna, amoniak, siarkowodor, dwutlenek
wegla i inne gazy ktdre sa emitowane przez zwierzeta.

Firma PROMONT oferuje kompleksowe systemy wentylacji
budynkéw inwentarskich takich jak:

* fermy

* kurniki

* chlewnie

* obory,

w ktdrych bardzo wazne jest utrzymanie odpowiedniego
mikroklimatu.

Proponujemy agregaty grzewczo - wentylacyjne typu AGW, ktére
przeznaczone sg do ogrzewania powietrza wewnetrznego w halach
produkcyjnych, warsztatach, magazynach i innych pomieszczeniach o
podobnych wymaganiach akustycznych.

Jednostki produkowane sa w 4 wielko$ciach. W kazdej z wielko$ci
stosowane sg 3 rozmiary wymiennikow ciepla. Zostaly one przewidziane
jako urzadzenia pracujace na powietrzu obiegowym.
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MIKROKLIMAT

Mikroklimat w pomieszczeniu

inwentarskim uzalezniony jest od

wielu czynnikow:

* temperatury otoczenia

* wiatru

* wilgotnosci

* usytuowania budynku w terenie

+ wielkosci, typu budynku, typu
uzytych materiatéw oraz
konstrukgji budynku

« ilodci i rodzaju inwentarza
przebywajacego w budynku

* systemu wentylacji

GLOWNE ELEMENTY SKLADOWE

AGREGATU AGW:

« obudowa wykonana z blachy
ocynkowanej , wyposazona
w ruchome kierownice na wlocie

+ wentylator osiowy z napedem
bezposrednim,

* ostona zabezpieczajgca zespot
wentylatorowy z blachy
perforowane;.

* nagrzewnica wodna (wymiennik
ciepta typu CuAl)

« filtr, gdy wymagane jest
oczyszczanie powietrza

UWAGA

W przygotowaniu agregaty
grzewczo-wentylacyjne

zwysokosprawnym odzyskiem
ciepta w wymiennikach
akumulacyjnych, mozliwoscia
sterowania zmianami strumie-
nia powietrza.

DOSTEPNE OD MARCA 2016
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CENTRALE KLIMATYZACYJNE - KLIMOD TYP

Centrale mogg by¢:

* stacjonarne typu KLIMOD S,
KLIMOD D

* podwieszane KLIMOD P

Centrale klimatyzacyjne stacjonarne typu KLIMOD charakteryzuja sie
duza wytrzymalos$cia mechaniczng, a takze latwos$cia obstugi i konser-
wacji.

Centrale klimatyzacyjne stacjonarne typu KLIMOD opracowane sa w ty-
poszeregu wielkosci od 2 do 84 i obejmujg wartosci strumieni powietrza
uzdatnionego od 500 do 120 000 m3/h. Centrale moga by¢ w wykonaniu
wewnetrznym lub zewnetrznym (zabezpieczone przed wplywem

TYPOSZEREG

Centrale produkowane sg w typo-
szeregu od 2 do 84.

Ich wielkos¢ definiuje ilo$¢ uzdatnia-
nego powietrza

czynnikéw atmosferycznych).

Centrale sa zbudowane z moduléw zawierajacych od jednej do kilku
sekcji. W zaleznosci od potrzeb moga one by¢ dostarczane w oddzielnych
modutach lub w calo$ci. Centrale moga by¢ dostarczane z elementami
uklad6éw automatycznej regulacji i sterowania. Tak dostarczane centrale
stanowia kompletne urzadzenia i po zainstalowaniu czujnikow zew-
netrznych (poza centrala) moga by¢ eksploatowane.

Modulowa obudowa central KLIMOD posiada trwala sekcyjna konstruk-
cje stalowa. Wykonanie konstrukecji ze specjalnie uksztaltowanych
elementéw zapewnia redukcje mostkow cieplnych.

Elementy konstrukcyjne wykonane sa z gietych na zimno profili z blachy
stalowej ocynkowanej o grubosci 1,5 + 2,0mm, za$ plyty ostonowe z bla-
chy stalowej ocynkowanej o grubosciach 0,5 + 1,0mm.

W zalezno$ci od potrzeb istnieje mozliwos¢ zastosowania blachy
nierdzewnej lub aluminiowej. Obudowa sekcji jest izolowana weing
mineralng o grubo$ci 50mm, co zapewnia izolacje termiczng i akustyczna
central. Sciany boczne od strony obshugi sa zamykane na zamki obrotowe
i zapewniajg swobodny dostep w trakcie prac konserwacyjnych.

Do transportu powietrza zastosowano wentylatory promieniowe
dwustronnie ssace z napedem pasowym firmy NICOTRA. Wentylatory
montowane sg na amortyzatorach sprezynowych wilasnej konstrukeji.

WYKONANIE W STALI

WYKONANIE STANDARDOWE NIERDZEWNEJ
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PODSTROPOWE CHEODNICE POWIETRZA ZASTOSOWANIE

Wentylatorowe chtodnice powietrza
DEDYKOWANE DO PRZECHOWALNI OWOCOW znajdujg szerokie zastosowanie
Chtodnice freonowe typu PC - F - 450 przeznaczone sg do montazu w przemysle miesnym, mleczarskim,
w komorach chlodniczych o duzej wilgotnosci. Urzadzenie przetwdérstwie owocéw i warzyw oraz
zbudowane jest z wymiennika ciepta sktadajacego sie z aluminiowych w innych gateziach przemystu, gdzie
lamelek o grubosci 0,2 mm oraz z rurek miedzianych ¢ 12, rozstaw utrzymywanie niskiej temperatury
lamel 7 mm. Obudowa wykonana jest z blachy aluminiowe;. ma kluczowe znaczenie dla procesu
Urzadzenia wyposazone sa w zaleznos$ci od typu od 1 do 5 technologicznego. Stanowig idealne
wentylatorow osiowych. rozwigzanie dla wszystkich, ktérzy

pragng w szybki i skuteczny sposéb
obnizy¢ temperature do poziomu
zapewniajgcego prawidtowe
przechowywanie lub wytwarzanie
produktéw.

WARIANTY

Chtodnice wentylatorowe produko-
wane sg w dwdéch wariantach:

* przyscienne PC

* podstropowe LC

Oba typy chtodnic pracujg na powie-

USRIt PC-F-450/1 | PC-F-450/1 | Pc-F-450/1 | PC-F-a50/1 | PC-F-450/1 trzu obiegowym, a ich zasada
na wejsciu parowania
o -

Typ urzadzenia

dziatania jest zblizona.
Wydajnos¢ kW . .
Przeptyw powietrza wymuszony jest
i i las &= d & e poprzez zastosowanie wentylatoréw
5 -5 9,9 17,9 30 39,5 48 osiowych. Czynnikiem ziebniczym

w obu typach chtodnic moze by¢

0 -5 34 8 10,3 15,9 17
zaréwno roztwor glikolu jak i freon.
L

1300 1813 2563 B85 4070
Wymiary
A = = ZE]1S) 7515 7515
L
868
612 189 7635 A A A 792

670

L . 9090000
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AGREGAT DO SUSZENIA ZIARNA

Przechowywanie w znaczacy spos6b wplywa na utrzymanie waloréw
ilosciowych i jakosciowych jakimi bedzie si¢ odznaczac zboze.
Niewlasciwe przechowywanie zboza moze spowodowac zmniejszenie
jego wartosci.

NajczeSciej stosowana w Polsce technologia konserwacji ziarna ma na
celu przechowywanie dtugookresowe. Metody umozliwiajace
dtugookresowe przechowywanie polegajg na suszeniu i chtodzeniu
ziarna. Wybor odpowiedniej metody suszenia i chlodzenia zalezy od
wilgotno$ci ziarna. Ziarno o wilgotnosci do 24 proc mozna suszyc¢ i
chlodzi¢ metoda niskotemperaturowg, natomiast w przypadku ziarna o
wilgotnosci przekraczajacej 24 proc konieczne jest szybkie suszenie
wysokotemperaturowe.

W procesie suszenia nalezy rowniez wzia¢ pod uwage dalsze
przeznaczenie suszonego zboza, gdyz ziarno siewne nalezy suszy¢

w temperaturze do 33°C, aby nie utracito zdolnosci kietkowania,

a ziarno konsumpcyjne do 60-66°C. Dtuzsze przechowywanie ziarna bez
utraty jego jakosci jest mozliwe wylgcznie w warunkach
kontrolowanych, czyli w temperaturze ponizej 16°C i przy wilgotnosci
okolo 12 proc.

Firma Promont we wspélpracy z firmg FEERUM stworzyla agregat
idealnie spelniajacy powyzsze warunki.

Przykladem tego moze by¢ jednostka mobilna przedstawiona na zdjeciu
ponize;j.

—
"
—
==
=
==
—
—al
—a
—
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SKLADOWANIE W SILOSACH

Na zboze sktadowane w silosach ma

wptyw nie tylko wilgotnos¢, ale takze

temperatura.

We wspotczesnym przechowywaniu

zb6z znane sg cztery podstawowe

sposoby konserwacji ziarna
wykorzystujacego prace agregatow
chtodniczych:

* suszenie ziarna przy wykorzystaniu
agregatu chtodniczego jako pompy
ciepta,

* suszenie ziarna w niskich
temperaturach,

* klimatyzacja powietrza w celu
doprowadzenia ziarna do zadanej
temperatury i wilgotnosci,

* schfadzanie ziarna.




WENTYLATOROWE CHEODNICE CIECZY

DRY COOLER

Wentylatorowe chlodnice cieczy (Dry Coolery) stosuje sie w systemach
calorocznego dostarczania czynnika ziebniczego. Umozliwiaja wykorzys-
tanie niskiej temperatury powietrza zewnetrznego do tzw. swobodnego
ochladzania (free-cooling). Prowadzi to do znacznego obnizenia kosztéw
eksploatacji ukladéw chtodniczych. W okresie z temperatura powietrza
zewnetrznego nizsza od temperatury czynnika ziebniczego zadanie
chlodzenia czynnika przejmuje wentylatorowa chlodnica cieczy. Przy
wyzszych temperaturach zewnetrznych, lecz nizszych od temperatury
powrotu czynnika ziebniczego, powietrze zewnetrzne wstepnie ochladza
czynnik ziebniczy.

Wentylatorowa chlodnica cieczy - budowa

Wentylatorowe chlodnice cieczy zbudowane sg z lamelowego wymiennika
ciepta oraz wentylator6w osiowych. Urzadzenie w zalezno$ci od wersji,
wyposazone jest w 4, 6, 8 lub 10 wentylatoréw. Wymienniki ciepla zosta-
ly zaprojektowane w spos6b umozliwiajacy efektywne i ekonomiczne
wykorzystanie wymiany ciepta miedzy czynnikiem chtodzonym, a po-
wietrzem. W wersji standardowej wymiennik wykonany jest z rurek
miedzianych i lamelek aluminiowych. Krééce przystosowane sa do pola-
czenia z instalacjg przez skrecanie. Obudowa urzadzenia standardowo

z blachy ocynkowanej, aluminiowej lub nierdzewnej malowanej proszko-
wo. Kolor obudowy i ramy dowolny z palety RAL.

Na zyczenie produkujemy urzadzenia speiniajace specjalne wymagania,
dostosowane do wymagan konkretnej instalacji chlodniczej. Nasz park
maszynowy umozliwia produkcje urzadzen o gabarytach do 12 m
dtugosci.
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DODATKOWE OPCJE

wersja cicha i super cicha

* regulacja predkosci wentylatora

* silniki jedno lub tréjfazowe

* silniki w wykonaniu przeciwybu-
chowym

« filtr powietrza do wymiennika
ciepta

* system zraszania

* wymiennik ciepta z powtoka
epoksydowa

* wymiennik ciepta poddany
kataforezie

* rurki miedziane

* pakiet lamelowy miedziany

* odstep miedzy lamelami dostoso-
wany do indywidualnych potrzeb

WERSJA POZIOMA

WERSJA V



WYMIENNIKI CIEPEA

PAROWNIKI DO MEBLI CHEODNICZYCH

Produkowane parowniki stosowane sg jako statyczne i dynamiczne
odbiorniki ciepta w obiegach freonowych. Gléwnym ich zadaniem jest
ochladzanie powietrza w meblach chlodniczych.

Budowa

Parowniki wykonane sg na bazie rurki miedzianej 10 x 0,4 mm,
?12x0,4 mm oraz @16x0,5 mm. Na rurkach osadzone sga lamele aluminio-
we 0 grubosci 0,2 mm lub 0,3 mm. Produkowane przez nas parowniki

w standardzie posiadaja jednolity rozstaw lamel wynoszacy 7 mm. Na
zyczenie Klienta produkujemy réwniez parowniki o zmiennym rozstawie
lamel 7/14 mm. Lamele no$ne parownikdw wykonane sa z blachy
aluminiowej, ocynkowanej lub nierdzewnej. W celu zapewnienia stabil-
nosci, dluzsze parowniki wyposazone sa w lamele srodkowe. Dodatko-
wym wyposazeniem moga byc tace ociekowe.

Istnieje mozliwo$¢ wyposazenia urzadzen w grzalki elektryczne
wspomagajace proces odszraniania lub przystosowania parownika do

ich montazu.

Kazdy parownik przechodzi szczeg6towa kontrole jakos$ci, w trakcie
ktdrej poddawany jest probie szczelno$ci pod ciSnieniem 3,08 MPa,
a nastepnie napelniany gazem obojetnym.

Parowniki dobieramy indywidualnie, zgodnie z okreslonym przez
Klienta zapotrzebowaniem na chtéd. Parowniki dobierane sa
indywidualnie do pracy z nastepujacymi czynnikami: R134A, R404A,

R407C, R410A, R507.

WYKONANIE STANDARDOWE
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ZASTOSOWANIE

Szeroki wybor geometrii oraz mozli-
wos¢ dostosowania parametrow
parownika do potrzeb Klienta, spra-
wiaja ze produkowane przez nas
urzadzenia znajdujg zastosowanie
w urzgdzeniach gastronomicznych
takich jak:

* lady chtodnicze,

* regaty chtodnicze,

« szafy chtodnicze,

» zamrazarki,

* bonety chtodnicze.

PRACA W AGRESYWNYM
SRODOWISKU
W tym przypadku stosujemy naste-
pujace rozwigzania majace na celu
zabezpieczenie wymiennika:
* malowanie proszkowe,
* malowanie kataforyczne,
» wykonanie parownika w catosci

z miedzi.

WIELKOSCI

Wykonujemy parowniki:

+ dostosowane do potrzeb Klienta,

* dtugosci do 3600 mm,

* jednolitym rozstawie lamel do
7 mm,

* zmiennym rozstawie lamel do
7/14 mm,

WYKONANIE W MIEDZI



WYMIENNIKI CIEPEA

NAGRZEWNICE WODNE RAMOWE NWR

Nagrzewnice wodne ramowe NWR przystosowane sa do zabudowy
pomiedzy kanalami o przekroju prostokgatnym instalacji wentylacyjne;j
lub klimatyzacyjnej. Standardowo produkowane sa w 16 wielko$ciach
dla kanaléw o wymiarach od 200x200mm do 1200x1200mm, jako
wymienniki jedno i dwurzedowe.

Doboru wymiennikéw mozna dokona¢ samodzielnie na podstawie
tabel zamieszczonych w katalogu. Przy parametrach odbiegajacych
od podanych w tabelach moce nagrzewnic i temperatury konicowe

powietrza okreslone moga by¢ przez projektantéw PWPO-T PROMONT.

Wielkosci:

I VN NN B B B P T O
200 192 280 90 0 45 280

NWR-200x200-1 160 Cul18/ %"
NWR-200%200-2 200 192 280 120 28 176 46 280 Cul18/ %"
NWR-400%200-1 400 192 280 90 0 160 45 280 Cu18/ %"
NWR-400%200-2 400 192 280 120 28 188 46 515 Cu18/ %"
NWR-400x400-1 400 384 480 90 30 364 30 515 Cul18/ %"
NWR-400x400-2 400 384 480 120 28 380 46 515 Cul18/ %"
NWR-500%250-1 500 256 330 90 0 224 45 580 Cu18/ %"
NWR-500%250-2 500 256 330 120 28 248 46 620 Cu22/ %"
NWR-500x500-1 500 512 580 90 30 488 30 620 Cu22/ %"
NWR-500%500-2 500 512 580 120 28 504 46 620 Cu22/ %"
NWR-600%400-1 600 384 480 90 30 492 30 715 Cu18/ %"
NWR-600x400-2 600 384 480 120 43 370 31 725 Cu28/ 1"
NWR-600%600-1 600 608 680 90 30 584 30 720 Cu22/ %"
NWR-600%600-2 600 608 680 120 43 594 31 725 Cu28/ 1"
NWR-800%400-1 800 384 480 90 30 360 30 920 Cu22/ %"
NWR-800x400-2 800 384 480 120 43 370 31 925 Cu28/ 1"
NWR-800%600-1 800 608 680 90 40 578 25 925 Cu28/ 1"
NWR-800%600-2 800 608 680 120 43 597 31 935 Cu35/1 %"
NWR-800x800-1 800 800 880 90 40 780 25) 925 Cu28/ 1"
NWR-800x800-2 800 800 880 120 43 789 31 935 Cu3s/ 1 w"
NWR-1000%500-1 1000 512 580 90 40 492 25 1125 Cu28/ 1"
NWR-1000%x500-2 1000 512 580 120 43 501 i 1135 Cu35/1 %"
NWR-1000x800-1 1000 800 880 90 40 773 25 1135 Cu3s/1 "
NWR-1000x800-2 1000 800 880 120 48 782 26 1145 Cud2/1 %"
NWR-1000%1000-1 1000 992 1080 90 48 958 21 1145 Cud2/1 %"
NWR-1000x%1000-2 1000 992 1080 120 58 962 31 1160 Cus4/2"
NWR-1200x600-1 1200 608 680 90 40 571 25 1335 Cu3s/1w"
NWR-1200x600-1 1200 608 680 120 48 590 26 1345 Cud2/ 1 %"
NWR-1200%1000-1 1200 992 1080 120 48 958 36 1345 Cud2/1 %"
NWR-1200x%1000-2 1200 992 1080 180 58 962 31 1360 Cus4/2"
NWR-1200x%1200-1 1200 1216 1280 120 60 1170 30 1354 Cus4/2"

NWR-1200x1200-2 1200 1216 1280 180 50 1164 80 1390

ST DN65/2 %"
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DANE WYMIAROWE CHLODNIC

Rys. 1. Wymiennik w wykonaniu prawym
(wykonanie lewe - lustrzane odbicie).

Budowa

Nagrzewnica NWR sktada sie z obu-

dowy, pakietu lamelowego i kolek-

toréow. Wykonane sg na bazie rurki

miedzianej 12x0,4 oraz taSmy

aluminiowej o grubosci

0,172mm lub 0,20mm. Obudowy wy-

miennikéw wykonywane sg z blachy:

* stalowej ocynkowanej (standard),

* stalowej nierdzewnej/kwasoodpor-
nej,

* aluminiowe;.

Kolektory wykonywane sg z rur mie-

dzianych. W standardzie krééce s

gwintowane. Istnieje mozliwos¢

wykonania innych koncéwek. Korek

spustowy i odpowietrznik umozliwia-

ja odpowietrzenie nagrzewnicy

w trakcie napetniania jej wodg oraz

jej odwodnienie w czasie opréznia-

nia instalacji z wody.




WYMIENNIKI CIEPEA

CHEODNICE WODNE RAMOWE CWR

Chlodnice wodne CWR moga by¢ wykorzystywane jako:

¢ chtodnice kanatowe

* chlodnice do central wentylacyjnych i klimatyzacyjnych

* winnych urzadzeniach, gdzie konieczna jest cieplna obréobka powietrza.

Chlodnice wodne ramowe CWR przystosowane sa do zabudowy pomiedzy
kanalami o przekroju prostokatnym instalacji wentylacyjnej lub klimaty-
zacyjnej. W sklad typoszeregu wchodzi 16 wielko$ci chtodnic o wymiarach
rach od 200x200 mm do 1200x1200 mm, produkowanych jako wymien-
niki cztero, szescio i oSmiorzedowe.

Budowa

Chlodnica CWR sklada sie z obudowy, pakietu lamelowego i kolektorow.
Wykonywana jest na bazie rurki miedzianej 12x0,4 oraz tasmy alumi-
niowej o grubosci 0,12mm lub 0,20mm.

Obudowa wymiennika wykonywana jest z blachy:

* stalowej ocynkowanej (standard),

* stalowej nierdzewnej/kwasoodpornej,

* aluminiowe;j.

Kolektory wykonywane sg z rur miedzianych. W standardzie krééce sa
gwintowane. Istnieje mozliwo$¢ wykonania innych koricowek. Korek
spustowy i odpowietrznik umozliwiaja odpowietrzenie chlodnicy w trak-
cie napelniania jej woda oraz jej odwodnienie w czasie oprézniania
instalacji.

Doboru wymiennikéw mozna dokona¢ samodzielnie na podstawie tabel
zamieszczonych na stronie www. Przy parametrach odbiegajacych od
podanych w tabelach moce chlodnic i temperatury koricowe powietrza
okreslone moga by¢ przez projektantéw PWPO-T PROMONT.

Do doboru chlodnic nalezy podac nastepujace dane:

* strumien przeplywajacego powietrza,

 parametry czynnika chlodniczego,

 temperature powietrza na wlocie chtodnicy,

 temperature na wylocie z chlodnicy lub wymagana moc wymiennika,
* wymiar kanatu przylaczeniowego lub wymiary zewnetrzne chlodnicy
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DANE WYMIAROWE CHtODNIC

40(30) odpowietrznik
|
[l
|
i spustowy
Rys. 1. Wymiennik w wykonaniu prawym
(wykonanie lewe - lustrzane odbicie).

6 |
CWR-200%200-4 200 192 280 180
CWR-200%200-6 200 192 280 220
CWR-200%x200-8 200 192 280 260
CWR-400%200-4 400 192 280 180
CWR-400%200-6 400 192 280 220
CWR-400%200-8 400 192 280 260
CWR-400x400-4 400 192 480 180
CWR-400%400-6 400 192 480 220
CWR-400x400-8 400 192 480 260
CWR-500%250-4 500 256 330 180
CWR-500%250-6 500 256 330 220
CWR-500%250-8 500 256 330 260
CWR-500x500-4 500 512 580 180
CWR-500%500-6 500 512 580 220
CWR-500%500-8 500 512 580 260
CWR-600x400-8 600 384 480 260
CWR-600%600-4 600 608 680 180
CWR-600%600-6 600 608 680 220
CWR-600x600-8 600 608 680 260
CWR-800x400-4 800 384 480 180
CWR-800%x400-6 800 384 480 220
CWR-800%400-8 800 384 480 260
CWR-800%600-4 800 608 680 180
CWR-800%600-6 800 608 680 220
CWR-800%600-8 800 608 680 260
CWR-800x800-4 800 800 880 180
CWR-800%800-6 800 800 880 220
CWR-800%800-8 800 800 880 260
CWR-1000%500-4 1000 512 580 180
CWR-1000%x500-6 1000 512 580 220
CWR-1000x500-8 1000 512 580 260
CWR-1000%800-4 1000 800 880 180
CWR-1000%x800-6 1000 800 880 220
CWR-1000%x800-8 1000 800 880 260

CWR-1000%x1000-4 1000 992 1080 180
CWR-1000%x1000-6 1000 992 1080 220
CWR-1000x1000-8 1000 992 1080 260
CWR-1200x600-4 1200 608 680 180
CWR-1200%600-6 1200 608 680 220
CWR-1200%600-8 1200 608 680 260
CWR-1200x1000-4 1200 992 1080 180
CWR-1200%x1000-6 1200 992 1080 220
CWR-1200x1000-8 1200 992 1080 260
CWR-1200x1200-4 1200 1216 1280 180
CWR-1200%1200-6 1200 1216 1280 220
CWR-1200x1200-8 1200 1216 1280 180



WYMIENNIKI CIEPEA

NAGRZEWNICE KANAEOWE NWK ORAZ
CHEODNICEKANAEOWE CWK-0O

Nagrzewnice NWK oraz chlodnice CWK-O przystosowane sa do zabudowy
pomiedzy kanatami o przekroju okraglym instalacji wentylacyjnej lub
klimatyzacyjne;j.

Nagrzewnice NWK standardowo produkowane sg w sze$ciu wielkosciach
od ©200 do ©500, jako wymienniki jedno i dwurzedowe. Chlodnice
CWK-0 standardowo oferowane sa w czterech wielko$ciach od #160 do
@315, posiadaja od czterech do oSmiu rzeddow.

Urzadzenia moga by¢ wykorzystywane jako wymienniki:

* wstepne

» wtérne

o strefowe

* do indywidualnego dogrzewania/ochtadzania pomieszczen o réznym
rozkladzie obcigzenia cieplnego.

Firma PROMONT wykonuje rowniez wymienniki wodne na
zamowienie, zgodnie z indywidualna specyfikacja dostosowana do
materiatlowych i parametrycznych potrzeb klienta.

Bx2 50 S 50
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ZAMOWIENIE

Doboru wymiennikéw mozna dokonac

samodzielnie na podstawie tabel

zamieszczonych na stronie www. Przy

parametrach odbiegajacych od poda-

nych w tabelach moce nagrzewnic

i temperatury kofhcowe powietrza

okreslone mogg by¢ przez projektan-

téw PWPO-T PROMONT.

Do doboru nagrzewnic nalezy podac

nastepujace dane:

* strumien przeptywajgcego powietrza,

* parametry czynnika grzewczego,

* temperature powietrza na wlocie
nagrzewnicy,

* temperature na wylocie z nagrzew-
nicy lub wymagana moc wymiennika

» wymiar kanatu przytgczeniowego lub
wymiary zewnetrzne nagrzewnicy.

o0 | NN
- mm mm mm mm -
NWK-200-1 200 300 290 375 172"
NWK-200-2 200 300 290 375 112"
NWK-250-1 250 300 354 425 112"
NWK-250-2 250 300 354 425 12"
NWK-315-1 315 300 418 505 172"
NWK-315-2 315 300 418 505 112"
NWK-400-1 400 300 482 575 3/4"
NWK-400-2 400 300 482 575 3/4"
NWK-450-1 450 300 546 625  3/4"
NWK-450-2 450 300 546 625 3/4"
NWK-500-1 500 300 610 705  3/4"
NWK-500-2 500 300 610 705 3/4"

[ oD | N N
o mm mm mm mm =
CWK-0-160-4 160 420 390 550 1/2"
CWK-0-160-6 160 420 390 550 172"
CWK-0-160-8 160 420 390 550 1/2"
CWK-0-200-4 200 420 390 550 172"
CWK-0-200-6 200 420 390 550 172"
CWK-0-200-8 200 420 390 550 172"
CWK-0-250-4 250 420 390 550 172"
CWK-0-250-6 250 420 390 550 172"
CWK-0-250-8 250 420 390 550 172"
CWK-0-315-4 315 420 450 550 3/4"
CWK-0-315-6 315 420 450 550 3/4"
CWK-0-315-8 315 420 450 550  3/4"



SZAFY 1 OBUDOWY

SZAFY | OBUDOWY NIERDZEWNE

Nasze produkty charakteryzuja sie doskonala odpornoscia na korozje
oraz czynniki klimatyczne. Moga by¢ wykonane w ré6znym stopniu
ochrony IP oraz IK.

Produkujemy szafki przeznaczone do montazu urzadzen elektrycznych
i energetycznych o r6znych wymiarach, konfiguracji i przeznaczeniu,
czesto dopasowane do indywidualnych potrzeb klienta.

Kilkuletnia wspdlpraca z firmami energetycznymi pozwolila nam
wdrozy¢ szeroka game roznego rodzaju produktéw poczawszy od
lekkich i matych szafek nasciennych a skoniczywszy na ogromnych i
ciezkich obudowach transformatorowych.

Obudowy akustyczne

Oferujemy nadbudowy, ktére pozwalaja Panstwu ograniczy¢ hatas
powodowany przez: generatory pradotworcze, maszyny, itp.
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ZASTOSOWANIE

* Montaz urzadzen energetycznych,
ktére wymagaja ochrony przed
dostepem, zapyleniem oraz wilgocia

* zabudowa aparatury elektrycznej,
elektronicznej, informatyczne;j

* zabudowa systemoéw sterowniczych

* zabudowa automatyki

Aby poprawi¢ zywotno$¢ produktow

stosujemy:

* stal nierdzewng w tym 316 L

* zaawansowany system malowania -
C5, Norsolk
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Anglia i Szkocja, Niemcy, Francja, Holandia, Belgia, Szwajcaria, Szwecja, Czechy, Ukraina, Bialorus, Litwa,
Moldawia, Lotwa, Indie, Singapur, Stany Zjednoczone, Australia, Irak, Arabia Saudyjska, Filipiny.

KONTAKT

PWPOT PROMONT
SP.Z 0.0.

ul. Przemystowa 6 BERLIN O
58-160 Swiebodzice WARSZAWA O

www.promont-swiebodzice.pl O WROCLAW

. O SWIEBODZICE
www.pro-fitt.pl

[

TEL. 74 646 58 30




