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AGREGATY PIECZARKARSKIE

TYPU AGEP

PWPO-T PROMONT Spoétka z o.0.



Nasza misja:

Elastycznie reagujqc na potrzeby klienta realizujemy nawet
te zamowienia, ktorych nie podejmujq sie inni, wykonujqc je
z zachowaniem najwyzszej jakosci od doradztwa do montazu
u klienta.

Nasze wartosci:

Jakosé, elastycznosc, innowacyjnosc, efektywnosc,
odpowiedzialnosc, szacunek i zaufanie.
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WSTEP

Komory stacjonarne typu AGEP powstaly na bazie doswiadczen ze
wspolpracy z polskimi i holenderskimi producentami pieczarek.
Opracowano standardowe urzadzenia dla wielkosci upraw 200, 300, 400,
500, 600, 900, 1200 m?. JesteSmy w stanie wyprodukowac agregaty na
kazdy wymiar. Bedac producentem wszystkich elementéw wchodzacych
w sklad agregatu, otwarci jesteSmy na rozwiagzywanie problemow
irealizacje roznorodnych potrzeb, ktére wystepuja w trakcie produkcji
pieczarek i kompostu.

W stosunku do wczesniejszych wersji wykonania agregatu AGEP

wprowadziliSmy nastepujgce zmiany:

» zwiekszono wydajnosc powietrza,

» zwiekszono wydajnos$¢ wymiennikow,

» zmieniono konstrukcje wentylatora, aby umozliwi¢ wyciaganie wirnika
bez konieczno$ci demontazu calego wentylatora (odkrecana podstawa
silnika wraz z tylna $ciang)-tyczy sie wielko$ci Wa 35,5 — Wa 45,

* zmniejszono predkosci przepltywajacego powietrza w chlodnicy,

* zastosowano w standardzie wymienniki 10-cio rzedowe,

* zaprojektowano wymienniki z odpowiednio dobranym, zmieniajacym
sie rozstawem lamel, ograniczajac tym samym negatywny wplyw
wykraplajacej sie wilgoci z uzdatnianego powietrza,

» powiekszono wanne pod urzadzeniem, aby zbierala skropliny
z przepustnic powietrza i kolektoréw chlodnicy,

* poprawiony system sterowania przepustnicami,

» wstawiono drzwi rewizyjne w komorze mieszania umozliwiajace
inspekcje tej komory bez potrzeby odkrecania instalacji,

* zmodernizowano obudowe urzadzenia tak, aby ulatwi¢ utrzymanie
jego czystosci od strony zewnetrznej,

» dodano mozliwo$¢ wykonania (jako opcji dodatkowej) kompensatoréw
elastycznych z blachy nierdzewnej (304) lub kwasoodpornej (316).
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Jako firma specjalizujaca sie
w technice obrébki powietrza,
wykorzystujemy takze elementy
instalacji wspotpracujacej

z agregatami tj.:

« filtry powietrza

* czerpnie powietrza

* wyrzutnie powietrza

+ zaluzje nadcisnieniowe

* przewody powietrzne

* przepustnice

* automatyke

Zastosowanie nowoczesnych
technologii oraz wyposazenie
zaktadu w specjalistyczne maszyny
pozwolity na budowe komér typu
AGEP na bardzo wysokim poziomie
technicznym. Charakteryzujg sie one
duza wytrzymatoscig mechaniczna

a takze tatwoscia obstugi i konser-
wacji.



WYKONANIE | DANE TECHNICZNE

WYKONANIE

Wszystkie elementy agregatu, za wyjatkiem ramy, wykonane sa z blachy
aluminiowej dopuszczonej do stosowania w przemysle spozywczym.
Rama nosna agregatu wykonana jest z blachy ocynkowanej,
zapewniajacej bardzo dobra ochrone antykorozyjng oraz odpowiednig
wytrzymalosé.

Wentylatory Wa 35,5-45 wykonane sg z aluminium z domieszka magne-
zu, dzieki czemu wentylator lepiej znosi Srodowisko, w ktdrym wystepuje
amoniak. Wirniki wentylatoréw sa wykonane ze stali nierdzewnej.

Wentylator wielko$¢ 80 wykonany jest ze stali weglowej ocynkowanej,
natomiast wirnik wentylatora wykonany jest ze stali nierdzewne;j.

Wymienniki wykonywane sg na bazie rurek miedzianych i lamel alumi-
niowych z kolektorami miedzianymi lub stalowymi. Agregaty wykony-
wane sg sekcyjnie jako podzespoly dzielone i skrecane tak, ze istnieje
mozliwo$¢ bezproblemowego ich montazu i przylaczenia do instalacji
powietrznej oraz grzewczo-chlodniczej.

Miedzy chlodnica i nagrzewnicg znajduje sie klapa rewizyjna, ktora po
zdjeciu umozliwia kontrole oraz czyszczenie wymiennikdw ciepla.
Agregaty wykonywane sa w dowolnej konfiguracji, dzieki czemu
uzytkownik moze dobrac¢ odpowiadajgcy mu agregat, z uwzglednieniem
mozliwo$ci montazowych.

DANE TECHNICZNE

Dane techniczne agregatéw przedstawiono w tabeli 1

Tabela 1
Typ Moc na[E\rls]ewnicy Moc chtodnicy Wydajnf)rislicl)wietrza Vs‘/gil'?{;yrge]letgirz Mo%lf\;\ll?ika
200 46 65 5000
300 69 100 7 500 860 4,0
400 92 130 10 000 1180 75
500 115 165 12500 880 75
600 138 195 15000 830 2x4,0
900 207 300 22 500 1020 2x7,5
1200 277 400 30 000 1180 15
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Urzadzenia typu AGEP sg zbudowane
z materiatéw pozwalajacych na
transport powietrza uzywanego do
klimatyzacji pomieszczen przemystu

spozywczego. Wszystkie materiaty
uzyte do budowy agregatu sa
pochodzenia polskiego lub krajéw
Unii Europejskie;.

Strumien wody Strumien wody
grzewczej / strata cis. chtodniczej /strata cis.
[l/s]/[kPa] [l/s]/[kPa]

0,6/10 25715
0,9/10 411735
12710 54125
1,5/10 6,75/20
1,7/10 8,0/25
2,6/20 12,5/30
3,4/20 16,5730

Wydajnosci podano przy predkosci powietrza na wymiennikach w = okoto 2,0 m/s i nastepujacych parametrach:

- nagrzewnica; woda 80/60°C (powietrze wejéciowe: t =-5°C, AT = 25°C)
- chtodnica; woda 6/12°C (powietrze wejsciowe: t = 26°C, ¢ = 90%, Ai = 40 + 45 kJ/kg)
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AGREGATY produkowane sa w typoszeregu od 200 do 1200. Ich wielko$¢ definiuje ilo§¢ metréw kwadratowych
uprawianego grzyba. Moga posiadac jeden lub dwa wentylatory.

Gtéwne elementy sktadowe agregatu
AGEP:
1. Komora mieszania
2. Przepustnica wieloptaszczyznowa
3.Chtodnica
4. Komora dystansowa z klapa
rewizyjng
5. Nagrzewnica
6. Dyfuzor
7. Kréciec elastyczny na ssaniu
wentylatora
8. Wentylator promieniowy typ Wa
9. Silnik wentylatora (nie widoczny na
rysunku)
10. Rama nosna ocynkowana
11. Taca ociekowa
12. Klapa rewizyjna komory mieszania

Z lewej strony przedstawiono rysunek
agregatu z jednym wentylatorem. Takie
rozwigzanie stosuje sie dla powierzchni
uprawy 200, 300, 400, 500, 1200 m2.

Tabela 2
agregatu wymiary agregatéw z jednym
IS I I I N N R o ocorem o furee R0 5011690
200 2804 1115 1247 910 2670 1220 1052
300 3116 1190 1397 1060 2915 1370 1276
400 3426 1513 1727 1390 3221 1700 1276
500 3296 1513 1667 1330 3091 1640 1596
1200 4807 2330 2457 2120 4449 2430 2370

Uwaga: Wszystkie wymiary podane sg w mm
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Dla powierzchni uprawy 600, 900 m?
w agregatach pieczarkarskich stosowane
sg dwa wentylatory.

Tabela 3

W tabeli 3 podano gtéwne wymiary
gabarytowe agregatow z dwoma

agregatu K § .

600 4072 1190 2457 2120 3871 2430 1276

Wymiar w [mm]

Typ

900 4175 1513 2457 2120 3971 2430 1724

Uwaga: Wszystkie wymiary podane sg w mm

Jako opcje dla agregatu AGEP600
mozemy wykonac agregat AGEP600v2
w wersji z wentylatorami po dwéch
przeciwnych stronach urzadzenia

i rozdzielonymi wymiennikami. Moce
silnikéw wentylatoréw i parametry
wymiennikow w tej wersji agregatu
mozna przyjac jak dla dwéch agregatéw
AGEP300.

Tabela 4
Wymiar w [mm]
agregatu
st IV IO I O N O
600v2 5731 1190 1397 1060 5570 1370 1276

Uwaga: Wszystkie wymiary podane sg w mm

Wydajnos$¢ urzadzen klimatyzacyjnych produkowanych przez firme PROMONT zawiera sie w przedziale od
1500 do 30 000 m%h. Agregaty moga by¢ wykonane w réoznych konfiguracjach.

Przy pomocy tego katalogu zainteresowany sam moze skonfigurowac urzadzenie dostosowujac je do wtasnych
potrzeb. Istnieje mozliwo$¢ doboru figury wentylatora, sposobu zasilania wymiennikéw (nagrzewnicy, chlodni-
cy), ustalenia wlotow do komory mieszania oraz doboru strony obstugi.



SPOSOB ROZPROWADZENIA POWIETRZA KLIMATYZUJACEGO

05

W praktyce spotyka sie dwa uklady technologiczne przeplywu powietrza, z czerpnia powietrza zewnetrznego

$cienng i dachowag.

Przykladowa instalacja wentylacyjna dla agregatéw typu AGEP z jednym wentylatorem.

Powietrze zewnetrzne dostarczane
do urzadzenia AGEP
A %

la

\\{

Wariant z czerpnig $cienng
powietrza zewnetrznego

Wariant z czerpnig dachowg ||
powietrza zewnetrznego }
\

12

v v

Dalsze rozprowadzenie kanatéw uzaleznione jest od ilosci i rozmieszczenia regatéow

Ta.

o b~ W

6a.

10.
11.
12.

13

. Czerpnia $cienna powietrza

zewnetrznego
Czerpnia dachowa powietrza
zewnetrznego wraz z podstawa

. Kanat wentylacyjny dostarczajacy

powietrze zewnetrzne

. Filtr powietrza (zewnetrznego)

. Nagrzewnica wstepna

. Kanat wentylacyjny

. Komora klimatyzacyjno-wentylacyjna

AGEP
Wentylator

7. Dyfuzor
8.
9. Tréjnik z regulacjg strumienia

Kanat wentylacyjny

powietrza klimatyzujacego
Przewdd okragty typu SPIRO
Kolano

Prostownica powietrza

. Kanat wentylacyjny

Przykladowa instalacja wentylacyjna dla agregatéw typu AGEP z dwoma wentylatorami.

Powietrze zewnetrzne dostarczane
— . do urzadzenia AGEP

Wariant z czerpnig $cienng
powietrza zewnetrznego

Wariant z czerpnig dachowa
powietrza zewnetrznego

Powietrze recyrkulacyjne A B 7 / / I 8

Dalsze rozprowadzenie kanatéw uzaleznione jest od ilosci i rozmieszczenia regatéw

1a.

oUW

6a.

O 00

10.
11.
12.
13.

. Czerpnia $cienna powietrza

zewnetrznego
Czerpnia dachowa powietrza
zewnetrznego wraz z podstawa

. Kanat wentylacyjny dostarczajacy

powietrze zewnetrzne

. Filtr powietrza (zewnetrznego)

. Nagrzewnica wstepna

. Kanat wentylacyjny

. Komora klimatyzacyjno-wentylacyjna

AGEP
Wentylator

. Dyfuzor
. Kanat wentylacyjny
. Tréjnik z regulacja strumienia

powietrza klimatyzujacego
Przewdd okragty typu SPIRO
Kolano

Prostownica powietrza
Kanat wentylacyjny
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ZESPOE WENTYLATORA

Stosowane wentylatory zostaly specjalnie opracowane na potrzeby technologiczne pieczarkarni.
Produkowane sg w nastepujacych typach i wielkos$ciach:

Tabela 5
Wielkos¢ Moc silnika Predkos¢ znam. Wydajno$¢ max. Sprez max.
wentylatora [kwW] [obr./min] [m?3/h] [Pa]
Wa 35,5 3 1425 8 000 950
Wa 40 4 1445 10 000 1440
Wa 45 7,5 1 410 16 000 1560
Wa 80 15 850 36 000 1400
Jako material konstrukcyjny wentylatora zastosowano stop aluminium Srednioci$nieniowe wentylatory
z domieszkami magnezu, dzieki czemu wentylator moze pracowac promieniowe o napedzie
w $rodowisku o duzym stezeniu amoniaku. bezposrednim, przeznaczone sg
Obudowa zostala wykonana z blachy aluminiowej, wzmocniona dla instalacji wentylacyjnych badz
katownikami aluminiowymi i polaczona ze statywem pod silnik klimatyzacyjnych hal uprawy
elektryczny. Silnik chroniony specjalnym uszczelnieniem. Wirniki pieczarek.

wykonane sg ze stali nierdzewne;j.
Wentylator wielko$¢ 80 wykonany jest ze stali weglowej ocynkowanej,
natomiast wirnik wentylatora wykonany jest ze stali nierdzewne;j.

FIGURY WENTYLATOROW

4 Powietrze S Powietrze

N/ T

Powietrze f f Powietrze

v

LGO RDO LG90 RD90 LG270 RD270

OZNACZENIE OZNACZENIE DOTYCZY POJEDYNCZEGO WENTYLATORA

Wa XXX YY YY 7.7
Typ wentylatora I—| | | I—| Moc silnika, kW

Wielko$¢ wentylatora

i Potozenie obudowy spilarnej
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PRZYKEADOWY DOBOR WENTYLATORA

Przykladowy dobor wentylatorow wraz z wymiarami gabarytowymi przedstawiono ponizej.

LGO RD O

LG 90 - RD 90
‘ \
RE 'l an
Vi _ = ,,‘ i o} | N
Y i
| | Do i }
‘ -
4 ¢ 1 A
LG 270 RD 270 ¢
f | |
g \
Jlel ) el e
\ \ =] ©
[ - _ i | 1S
I i \ \
; . E=

Tabela 6

Wymiar w [mm]

Wielkos¢ wentylatora
o o fe Tojfe e e T irojre ]
827 360 743 948 805 474 355 280 355

Wa 35.5 1024
Wa 40 930 1100 403 836 1050 852 480 400 35 400
Wa 45 1224 1423 380 884 1344 284 819 630 300 529
Wa 80 1837 2170 754 1198 1980 477 920 800 633 806

Wymiar G w powyzszej tabeli tyczy sie figury LG90 i RD90.



DANE CHARAKTERYSTYCZNE PODZESPOLOW AGREGATOW

CHARAKTERYSTYKI WENTYLATOROW TYPU WA

08
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Firma PROMONT ma mozliwo$¢ wykonania wentylatoréw o innych parametrach pracy i z silnikami o innych
mocach.
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KOMORA MIESZANIA

Komora mieszania umozliwia wymieszanie dwoch strumieni powietrza:
zewnetrznego i zawracajgcego z hali. Pozwala na regulacje stezenia CO,

w hali produkcyjnej oraz ogranicza catloroczne koszty eksploatacyjne
urzadzen klimatyzacyjnych.

Na rysunkach ponizej pokazano w widoku z gory typoszereg komoér
mieszania.

Powietrze recyrkulacyjne

Dzieki zaproponowanym uktadom
mozliwe jest dowolne dobranie
komory w zaleznosci od kierunku
przeptywu powietrza recyrkulowane-
go i zewnetrznego. Kazda komora
wyposazona jest w dwie szczelne
przepustnice bezposrednio ze sobg
sprzezone i przygotowane do pracy z
jednym sitownikiem.

\
— N 2 —
\ =
| ‘ B S I i = 1
| ‘ " B \‘ ‘ \ |
‘ Powietrze | ‘ Powietrize | \K || Powietrze /
‘ Swieze / | Swieze | ‘ Swieze |
{1 5 NI N R .
| / [ T 7" Powietrze | /
| ‘ / ‘ // recyrkulacyjne );/ | ‘ |
| |
\ ‘ ! | | f f‘fffff H
+i B |
T [ | nl
- \O\l \ | [\ \
i \ \ \ | \
[ \ \ ' \
Powietrze
recyrkulacyjne
Komora mieszania K1 Komora mieszania K2 Komora mieszania K3
Powietrze Powietrze recyrkulacyjne
recyrkulacyjne lub $wieze
| \
\' i ~ | x\ \ _\\ m
B RE R —
T \ 7 | g R A
|
> A } ‘ /‘ } L I } ‘ I
Powietrze Powietrze L 1! /
Swieze }4 1 I Swieze /& ‘ I B L
| T / \ ‘ / | /
I
a) | ol | L
‘ \
|
,Lfftfff4 fL——T———T ,Lffof,j
\ [
| [ T \
‘ \\ | g I W\ \o\| \\ PO -\ \
\
\ I;owietrze ' Powietrze recyrkulacyjne
recyrkulacyjne lub swieze
Komora mieszania K4 Komora mieszania K5 Komora mieszania K6

Wymienniki produkowane przez firme PROMONT na bazie rurki
miedzianej i lamel aluminiowych zapewniaja odpowiednia temperature
i wilgotno$¢ w hali produkcji pieczarek. Moce wymiennikéw zostaty
przez nas okre$lone na bazie wieloletnich do$wiadczen.

W zalezno$ci od potrzeb proponujemy:
nagrzewnice wodne lub parowe
chlodnice wodne lub freonowe
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W nagrzewnicy i chlodnicy strona obstugi zawsze winna znajdowac sie
z jednej strony, lewej badz prawej. Dla zachowania maksymalnej
sprawnosci czynnik grzewczy i chlodniczy nalezy podigczy¢ tak, aby
wymienniki pracowaly w ukladzie przeciwpragdowym tzn. tak, aby
przepltyw czynnika odbywatl sie w kierunku przeciwnym do przeptywu
powietrza.

Wymienniki w wykonaniu PRAWYM

czynnik chtodniczy czynnik chtodniczy
- ° > © ——— -
G
powietrze powietrze
chtodnica nagrzewnica
w wykonaniu PRAWYM w wykonaniu PRAWYM G
| - o —= «
WLOT czynnik grzewczy
czynnik chtodniczy WLOT
Wymienniki w wykonaniu LEWYM czynnik grzewczy czynnik chtodniczy
WYLOT WYLOT
- ¥ - i o -
) powietrze ) powietrze
nagrzewnica chtodnica
w wykonaniu LEWYM w wykonaniu LEWYM
o o] A o O
czynnik grzewczy WLOT
WLOT czynnik chtodniczy

W tabeli 8 zestawiono standardowe wymienniki montowane w agregatach typu AGEP wraz ze $rednicami
kréécow przylaczeniowych do instalacji hydraulicznej G”.

T Symbol wymiennika Krééce przytaczeniowe
t

200 CW12KZ/24T-2R+8R-0900A-20P+40P-36NC NW12KZ/24T-02R-0900A-30P-08NC Cu76mm - 2%" Cu28mm - 1"
300 CW12KZ/31T-2R+8R-1050A-20P+40P-31NC NW12KZ/31T-02R-1050A-30P-15NC Cu76mm - 2%" Cu28mm - 1"
400 CW12KZ/31T-2R+8R-1380A-20P+40P-46NC NW12KZ/31T-02R-1380A-30P-15NC Cu76mm - 2%" Cu35mm - 1%"
500 CW12KZ/41T-2R+8R-1320A-20P+40P-61NC NW12KZ/41T-02R-1320A-30P-20NC Cu89mm - 3" Cud2mm - 1%"
600 CW12KZ/41T-2R+8R-1570A-20P+40P-82NC NW12KZ/41T-02R-1570A-30P-20NC Cu89mm - 3" Cud2mm - 1%"
900 CW12KZ/45T-2R+8R-2110A-20P+40P-90NC NW12KZ/45T-02R-2110A-30P-22NC Cu89mm - 3" Cu54mm - 2"
1200 CW12KZ/63T-2R+8R-2110A-20P+40P-126NC NW12KZ/63T-02R-2110A-30P-31NC Cu108mm - 4" Cu54mm - 2"

Cu - kolektor miedziany, St - kolektor stalowy Tabela 8
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NASZYM KLIENTOM proponujemy kompleksowe rozwigzania umozliwiajace jak najlepsze funkcjonowanie
systemu uzdatniania powietrza w pieczarkarni. W tym celu produkujemy elementy wyposazenia dodatkowego,
takie jak:

FILTR WSTEPNY

Aby agregat pracowal prawidlowo i bezawaryjnie, niezbedne jest
zainstalowanie przed nagrzewnica powietrza zewnetrznego filtra
kanalowego. Dlatego standardowo dotaczamy go do kazdego AGEP’u.
Wyposazony jest w widknine klasy EU3 (G3), zapewniajgca wstepna
filtracje powietrza zewnetrznego.

Wykonany jest w ukladzie kanalowym, co pozwala w trakcie jego
uzytkowania na latwa wymiane i regeneracje.

Wyjmowanie wkladu filtra moze by¢ realizowane réwnolegle do
wymiaru ,,A” lub ,,B” w zaleznos$ci od zyczenia Klienta.

)
o
@
Q

©

Typ
A B
700 500
= E 700 800
E - -
500 820 1100
& m ¢
m 1350 800
>z A m 1300 1250
e =Zz=
g 1200 1200 1800
= [ ]
Uwaga: Wszystkie wymiary podane s w mm

300

KROCCE ELASTYCZNE

Dla prawidlowej pracy agregatéw, tzn. w celu wyeliminowania przeno-
szenia drgan wentylatora na elementy transportu powietrza, stosowane
sa krdcce elastyczne montowane bezposrednio na wentylatorze.
Wymiary polaczen sa takie same jak wylotu i wlotu z wentylatora.
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ZALUZJE NADCISNIENIOWE

W celu usuniecia nadmiaru powietrza i ograniczenia niekontrolowanego
napltywu powietrza zewnetrznego do hali zaleca sie stosowanie dwdch
zaluzji nadci$nieniowych na hale.

2szt. 2szt. 2szt. 2szt. 4szt. 4szt. 4szt.

Typ
Wymiar
Szeroko$¢ nominalna [Wymiar S] 800 800 800 1220 800 1220 1220
Wysokos$¢ nominalna [Wymiar H] 800 1640 1640 1640 1640 1640 1640
Otwér montazowy 840x870 840x1710 840x1710 1260x1710 840x1710 12601710 1260x1710
Uwaga: Wszystkie wymiary podane sg w mm Tabela 10
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Lopatki zaluzji nadciSnieniowych wykonane sg z blachy aluminiowej i s osadzone w ramie z blachy ocynko-

wanej. W nowej wersji wykonania lopatki zaluzji pochylone sg lekko do tylu oraz sa spiete wsp6lnym ciegnem,

co powoduje, ze wszystkie lopatki pracujg réwnolegle i nie sa podatne na zjawiska ,trzepania” nimi przy

silnych wiatrach i samodzielnego otwierania sie. Takie rozwigzanie podnosi trwalosc tych elementow.

Istnieje dodatkowo mozliwo$¢ zamontowania dodatkowego obcigzenia, ktére umozliwia otwarcie zaluzji

przy wymaganym na danym obiekcie nadci$nieniu w hali. Zaluzje standardowo sa wyposazone w filtr klasy

EU3 (G3).
S
A 40
( ___________________
T TIr T T I T T me |
|| || || I K
|| || || I K
|| || || I K
@ I I I || K
I I I I K
I I I I K
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A - szeroko$¢ modutu zaluzji = 380mm,

B - wysoko$¢ modutu zaluzji = 800mm,

S - szeroko$¢ nominalna catej zaluzji =380 x M + 40 x (M - 1),
H - wysokos$¢ nominalna catej zaluzji = 800 x N + 40 x (N - 1),
M - ilo$¢ modutdéw na dtugosci zaluzji,

N - ilo$¢ modutdéw na wysokosci zaluzji.

Zaluzja nadci$nieniowa posiada
mozliwos¢ zabudowy modutowej,
ktéra daje mozliwo$¢ dopasowania
jej do kazdego obiektu indywidual-
nie.

Z lewej strony schemat doboru
zabudowy zaluzji.
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NAGRZEWNICA WSTEPNA

Zalecamy zastosowanie nagrzewnicy wstepnej poniewaz dzieki niej:

* w komorze mieszania agregatu zmniejszone zostaje wykraplanie
wilgoci zawartej w powietrzu obiegowym co wplywa na zmniejszenie B
kosztéw nawilzania

* wymienniki wodne agregatu i przepustnica powietrza zewnetrznego
zabezpieczone zostaja przed zamarznieciem w okresie zimowym

* instalacja powietrza zewnetrznego zabezpieczona zostaje przed 4//\'
wykraplaniem pary wodnej na powierzchni kanaléw

W tabeli 11 zamieszczono wymiary gabarytowe nagrzewnic Wydajnos¢ grzewcza okreslono przy
oraz ich moce. wodzie o parametrach 80/60°C
i przeptywie powietrza przez sSwiatto
wymiennika AxB [mm] réwnym
|
Agregat Symbole wymiennika Moc 100% nominalnego przeptywu przez
AGEP [kw] . ]
“ agregat oraz temperaturze powietrza
200 NW12KZ/16T-02R-700A-28P-06NC 50 700 512 1" Zewnetrznego na W|Ocie do
300 NW12K2/25T-02R-650A-28P-08NC 75 650 800  1%" nagrzewnicy t=-20°C.
400 NW12KZ/25T-02R-900A-29P-10NC 100 900 800 1% By zapobiec zamarznigciu nagrzewnic
w okresie zimowym jako czynnik
500 NW12KZ/34T-02R-850A-30P-12NC 125 850 1088 1%"
grzewczy zaleca sie stosowac roztwor
600 NW12KZ/25T-02R-1350A-30P-13NC 150 1350 800 1%" .
glikolowy.
900 NW12KZ/39T-02R-1300A-30P-20NC 225 1300 1248 2"
1200 NW12KZ/56T-02R-1200A-29P-28NC 300 1200 1792 2" Warunkiem bezawaryjnej pracy
Tabela 11 nagrzewnicy wstepnej jest zapewnie-

nie w okresie zimowym ciggtego
przeptywu czynnika grzewczego
(woda) lub zastosowania czynnika

0 obnizonej temperaturze
zamarzania (wodny roztwor glikolu).

SYMBOLIKA OFEROWANYCH WYMIENNIKOW

Oznaczenie dotyczy pojedynczych wymiennikow.
Jako przyklad wezmy nagrzewnice wstepna stosowanag przy agregatach pieczarkarskich typy AGEP 120.

NW 12 KZ / 13 T- 02 R- 0315 A- 35 P- 04 NC

Funkcja wymiennika ! | | 1Tl04¢ biegs

NW - nagrzewnica wodna | 11l03¢ biegow )
‘ . ) Odlegto$¢ miedzy lamelkami
Srednica rurki

Dtugos¢ pakietu
Tlos¢ rzedow rurek
Tlo$¢ rurek w rzedzie

moze by¢ @12

Zakres dostawy
KZ - kompletna zabudowa

OZNACZENIE FUNKCJI ZAMIENNIKA: NW - nagrzewnica wodna, NP - nagrzewnica parowa, CW - chtodnica wodna,
CF - chtodnica freonowa, SK - skraplacz

SREDNICA RUREK: @10 - rurka 10 x 0,4 @12 - rurka 12 x 0,4 @16 - rurka 16 x 0,5

ZAKRES DOSTAWY: KZ - kompletna zabudowa W - wktad
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KANALY | KSZTAETKI ROZPROWADZAJACE POWIETRZE

Dla zapewnienia jak najlepszego wykorzystania mozliwosci technicznych jednostek klimatyzacyjnych typu
AGEP projektujemy i produkujemy takze kanaly oraz elementy wentylacyjne, takie jak:

TROJNIK Z RUCHOMYMI KOLANO O PRZEKROJU KOLANO O PRZEKROJU

KIEROWNICAMI OKRAGELYM PROSTOKATNYM

Trojniki standardowo wyposazone sag w ruchome kierownice pozwalajgce na regulacje strumienia powietrza
Prostownice montowane w kolanach stuza do wyréwnania strumienia powietrza, zapobiegaja
przemieszczaniu sie.

CZERPNIA POWIETRZA
SCIENNA

CZERPNIA DACHOWA
KOLANOWA

CZERPNIA DACHOWA
TYPU A

Czerpnie stale stuza do doprowadzenia powietrza zewnetrznego do agregatu. Zbudowane sa tak, aby
uniemozliwialy przedostanie sie wody i wiekszych cze$ci mechanicznych do instalacji powietrznej. Oferujemy
czerpnie w wersji $ciennej i dachowej wraz z podstawa dobierang do indywidualnych potrzeb uzytkownika.

KANAE WENTYLACYJNY KANAE WENTYLACYJNY

DYFUZOR PROSTOKATNY OKRAGLY TYPU ,,SPIRO”

Rury ,,SPIRO” dostepne sa od Srednicy @100 do @630 mm, wykonane sa z blachy stalowej ocynkowanej lub
kwasoodporne;j.



UKEAD AUTOMATYKI

Dobrze rozwiazany uklad automatycznej regulacji zapewni odpowiednia kontrole parametréw w komorze

uprawy pieczarek, a co za tym idzie wzorowa produkcje.
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Przedstawiony schemat ukazuje rozmieszczenie czujnikow pomiarowych i urzadzen wykonawczych w ukladzie
klimatyzacji komory uprawy pieczarek.

Schemat klimatyzacji komory upraw pieczarek

W, Tew ~ Powietrze
zewnetrzne
Chtodnica Nagrzewnica  Wentylator Nawilzacz
1% °% 0o powietrza
- +
C\' 5 ~
° \ A 4
ool
Powietrze PC HALA UPRAW
i V
cyrkulacyjne @ Y
() .
1 [ Podtoze 4
Podtoze 3
T, W, Podtoze 2
9 Podtoze 1

Urzadzenia pomiarowe.

W celu wlasciwej regulacji klimatu

w hali uprawy pieczarek mierzy

sie nastepujace parametry:

- temperature powietrza
zewnetrznego Tzew

- wilgotno$¢ wzgledna powietrza
zewnetrznego Wzew

- temperature powietrza w hali
produkcji Tk

- wilgotnos$¢ wzgledna powietrza
w hali produkcji Wk

- temperature podloza, $Srednia
wyliczana z czterech (lub pieciu)
punktéw pomiarowych TP1-4

- temperature w komorze
mieszania powietrza cyrkulacyj
nego i zewnetrznego Tcyr

- temperature powietrza nawiewa-
nego przez centrale Tnaw

- stezenie CO,

Urzadzenia wykonawcze.

W celu wlasciwej regulacji klimatu

w hali uprawy pieczarek sterownik

steruje nastepujacymi urzadzenia-

mi wykonawczymi:

- sitfownikiem zaworu nagrzewnicy
YNG

- sitownikiem zaworu chlodnicy
YCH

- sitownikiem sprzezonych
przepustnic - zewnetrznej
i cyrkulacyjnej YWE

- falownikiem wentylatora
nawiewnego YCY

- elektrozaworem nawilzacza
parowego YNP

- pompa cyrkulacyjna nagrzewnicy
PC

- elektrozaworem pomiaru CO,
YCO

—
.

¢S

30
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34

(N

34

&
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STEROWANIE
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Do kontroli klimatu podczas uprawy pieczarek proponujemy mikroprocesorowy sterownik PROMONT SUP 2.0
(Sterownik Uprawy Pieczarek). Dostarczany jest on w komplecie z szafka elektryczna (IP55), razem

z zabezpieczeniami dla zasilania sterownika i obwodéw sterowniczych, zapewniajac zasilanie dla wszystkich
sterownikow i elektrozawordw. Uzupelnieniem sterow nika SUB jest program CCS do wizualizacji i rejestracji

parametréw uprawy na komputerze.

Sterownik kontroluje:

* parametry klimatu - temperature
powietrza w komorze, poprzez
dostosowanie temperatur
nawiewanego powietrza

* $redniag temperature podtoza,
poprzez dostosowanie temperatury
powietrza w komorze

* wilgotno$¢ powietrza, poprzez
dowilzanie wodne (lub parowe)

i osuszanie na chtodnicy (lub
powietrzu zewnetrznym)

* zawarto$¢ CO2 poprzez zwiekszanie
ilosci powietrza wentylacyjnego
(powietrze zewnetrzne).

Funkcje te sterownik realizuje poprzez
elementy wykonawcze i pomiarowe
rozmieszczone na centrali oraz

w komorze uprawy pieczarek.

Do obstugi pojedynczej komory

przewidziane sa:

* jedna centrala klimatyzacyjna

« jeden sterownik

* sitownik przepustnicy

* zawér z sitownikiem nagrzewnicy

* zawoér z sitownikiem chtodnicy

« elektrozawory dla nawilzaczy
wodnych

* (lub regulacyjny zawér z sitowni-
kiem dla nawilzania parowego)

* psychrometr z wymuszonym
obiegiem powietrza

* cztery termometry do podtoza

 termometr powietrza nawiewanego

 termometr powietrza po zmiesza-
niu (w bloku klimatyzacyjnym)

Szafke najlepiej zamontowac przy wejsciu do obstugiwanej komory - jedli istnieje taka mozliwo$¢, na wysokosci

umozliwiajacej dostep obstugi do panelu sterownika. Sterownik SUP 2.0 mozna stosowac do ukladow

wyposazonych w chlodzenie z agregatu wody lodowej, lub z wody studziennej. Jako nawilzanie moga by¢

stosowane dysze wodne lub nawilzacze parowe. Po odpowiednim skonfi- gurowaniu sterownika, jego dzialanie

bedzie optymalizowane pod katem maksymalnej oszczednosci energii elektrycznej i medidéw (ciepto i chtdd).

Je$li parametry powietrza zewnetrznego pozwola, to sterownik w pierwszej kolejnos$ci do chtodzenia i/lub

osuszania bedzie wykorzystywal powietrze zewnetrzne, poprzez zwiekszanie ilo$ci powietrza wentylacyjnego

a nastepnie bedzie wykorzystywal energie w mediach (chlod agregatu).

PANEL STEROWNIKA

Dostep do panelu sterownika
nastepuje po otwarciu drzwiczek
szafki sterowniczej. Na wyswiet-
laczu sterownika przy pomocy
przyciskéw po jego prawej stronie
dokonuje sie ustawienia para-
metréw uprawy oraz wyswietlania
wynikéw pomiaréw dla danej
komory.
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W punkcie tym przeprowadzimy
kompletny dobér komory typu AGEP.

|
|
|
|
|

Zatézmy uprawe 180 m? pieczarek
w 6 halach o charakterystyce
budowlanej przedstawionej z lewej

HALA UPRAW nr 6

HALA UPRAW nr 5
180 m?

HALA UPRAW nr 4
180 m?

HALA UPRAW nr 3
180 m?

HALA UPRAW nr 2
180 m?

HALA UPRAW nr 1
180 m?

180 m?

strony.

Przyjmijmy AGEP 200 o parametrach przedstawionych w tabeli 1 (strona 2). PrzejdZzmy teraz do ustalenia
strony obstugi i sposobu dostarczania powietrza zewnetrznego. Dla potrzeb tego katalogu i mozliwosci
dowolnego skonfigurowania komér do klimatyzacji hal produkcji pieczarek, przeanalizujmy kilka
przyktadowych rozwigzan.

Rozwigzanie dla HALI nr 1

=
- AGEP pokazany jest w wykonaniu lewym = ];
- komora mieszania K6 | |

- wentylator LG 90 HALA UPRAW nr1
Pelne oznaczenie zamoéwienia: AGEP 200 - L - K6 - LG90 1om’

Litera L w oznaczeniu definiuje strone obstugi komory
i wykonanie wymiennikéw ciepta jako LEWE

Rozwigzanie dla HALI nr 2 o
- AGEP pokazany jest w wykonaniu prawym mlel |

- komora mieszania K6 l l
- wentylator RD 90 HALA UPRAW nr2
Pelne oznaczenie zamoéwienia: AGEP 200 - P - K6 - RD90 180m*

Litera P w oznaczeniu definiuje strone obstugi komory
i wykonanie wymiennikéw ciepta jako PRAWE

HALE 3 i 4 wyposazono w uklady pokazane powyzej.

W halach oméwionych do tej pory, powietrze zewnetrzne dostarczane jest przez $ciane no$na pieczarkarni.
W hali nr 5 zastosujemy pobdr powietrza przez czerpnie dachowa. Taki spos6b dostarczania powietrza do
komory jest stosowany w obiektach, gdzie zasysanie powietrza zewnetrznego przez $ciane nie jest mozliwe
z przyczyn terenowych i budowlanych.

Rozwigzanie dla HALI nr 5 —=

- AGEP pokazany jest w wykonaniu lewym @u 1
- komora mieszania K1 | !
- wentylator LG 90 HALA UPRAW nr5

Pelne oznaczenie zamowienia: AGEP 200 - L - K1 - LG90 180 m*
Litera L w oznaczeniu definiuje strone obstugi komory
i wykonanie wymiennikéw ciepta jako LEWE
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W tym przypadku pobdr powietrza zewnetrznego odbywat sie bedzie podobnie, tak jak w halach 1-4 przez
$ciane zewnetrzng, lecz nie tylna, ale blizszg komorze nr 6.

Rozwigzanie dla HALI nr 6 =

- AGEP pokazany jest w wykonaniu prawym E s [;l: i
- komora mieszania K4 | |

- wentylator RD 90 HALA UPRAW nré

Pelne oznaczenie zaméwienia: AGEP 200 - P - K4 - RD90 180 m?

Litera P w oznaczeniu definiuje strone obstugi komory
i wykonanie wymiennikéw ciepla jako PRAWE

JAK ZzAMOWIC AGREGAT TYPU AGEP

W trosce o sprawna realizacje zamdwienia, jezeli nie jest mozliwe przestanie rysunku instalacji wraz z wryso-
wanym agregatem pieczarkarskim typu AGEP, prosimy o podanie w zaméwieniu figury urzadzenia zgodnie
z ponizszym schematem.

AGEP - - -
Wielkos¢ agregatu I—| I—l Figura wentylatora Wa
np. 200, 300, 400, 500, 600, 900, 1200 np. LG90, RDIO, LGO, RDO, LG270, RD270
Wykonanie } { Typ komory mieszania
Lewe (L) lub Prawe (P) np. K1, K2, K3, K4, K5, K6

Na przyklad przy zamoéwieniu agregatu pieczarkarskiego AGEP 200 zgodnego z ponizszym rysunkiem, symbol
do zamowienia bedzie wygladal nastepujaco:

AGEP 200 - P - K6 - LG90



PROMONT

KIM JESTESMY

PROMONT jest polska firma, ktéra
poprzez jako$¢ wytwarzanych
wyrobdéw i $wiadczonych ustug,
chce nie tylko spelnia¢ wymagania
europejskiego rynku, ale takze
promowac region dolnoslaski.

Chcac osiagnac réznorodnosc

w asortymencie i dobre wyniki
jakosci produkcji w kazdym roku
przeznaczamy znaczne $rodki na
inwestycje zwiekszajace mozliwos-
ci wykonawcze oraz rozszerzajace

powierzchnie produkcyjne.
JesteSmy otwarci na wspodlprace
z firmami krajowymi i zagranicz-
nymi, ktére daza do zwiekszenia
asortymentu produkcji poprzez
ksztaltowanie przyjaznych cen dla
odbiorcow.

POSIADAMY JEDEN Z NAJNOWOCZESNIEJSZYCH
PARKOW MASZYNOWYCH, NA KTORY SKEADAJA
SIE:

1. Maszyny do obrobki blach:

- Laser do ciecia profili i rur ADIGE

- Laser do ciecia i spawania 3D firmy TRUMPF

- 5 laseréw firmy TRUMPF

- 2 maszyny kombinowane do ciecia i wykrawania firmy TRUMPF

- 5 pras do giecia firmy TRUMPF

- 2 prasy hydrauliczne

- 1 prasa mechaniczna

I wiele innych, jak: maszyna do formowania narozy, walcarka, zaginarka.

2. Maszyny do obrébki skrawaniem:

- Frezarki, w tym: 5-osiowe centrum obroébcze, frezarka bramowa
- Tokarki automatyczne oraz konwencjonalne

- Automaty tokarskie do toczenia pracujace w 11 osiach

- Laboratorium pomiarowe

- Wywazarka

3. Spawanie, przygotowanie powierzchni oraz malowanie:

- Spawanie - 20 stanowisk MIG, MAG, TIG

- Przygotowanie powierzchni — maszyna do zaoblenia krawedzi, komora
do $rutowania i kulkowania.

- Malowanie — w pelni automatyczna linia do malowania proszkowego
oraz kabiny do malowania na mokro

- Sitodruk

20
JAK JESTESMY
OCENIANI
Certyfikaty:

ISO SPAWALNICZE

PN-EN ISO 3834-2
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Wielka Brytania, Niemcy, Francja, Holandia, Belgia, Szwajcaria, Szwecja, Czechy, Ukraina, Bialorus, Litwa,
Moldawia, Lotwa, Indie, Singapur, Stany Zjednoczone, Australia, Irak, Arabia Saudyjska, Filipiny.

KONTAKT

PWPO-T PROMONT
SP.Z 0.0.

ul. Przemystowa 6 BERLIN O
58-160 Swiebodzice WARSZAWA O

www.promont88.pl O WROCLAW

. O SWIEBODZICE
biuro@promont88.pl

[

TEL. +48 74 646 58 30
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